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Kolonnenboden 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kolonnenboden gemafi 
dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie eine Kolonne mit der- 
artigen Kolonnenboden. 

Bei Kolonnen mit einem hohen Gasdurchsatz miissen groSe 
Stromungsquerschnitte fur den GasfluS bereitgestellt werden. 

Dazu ist es aus der US 4,028,442 bekannt , einen nicht ebenen 
Kolonnenboden fur eine Kolonne mit hohem Gasdurchsatz vor- 
zusehen. Urn den Stromungsquerschnitt fur den Gasdurchsatz zu 
vergroSern, weist der Kolonnenboden ein Gitter auf , dafi wellen- 
formig bzw. mit schragen oder senkrechten Abschnitten ausge- 
bildet ist und auf einer Stiit zstruktur in der Kolonne gelagert 
wird. Infolge des schragen bzw. senkrechten Verlaufs des 
Gitters mit den darin ausgebildeten Of fnungen fur den Gasstrom 
ist der Stromungsquerschnitt groSer als bei einer ebenen 
Ausbildung des Gitters. 

Aus der US 5,281,369 sind Kolonnenboden mit einem Gitter 
bekannt, das wellenformig ausgebildet ist und auf einer 
Stutzstruktur angeordnet ist. Das Gitter ist dabei derart 
ausgebildet, da£ der Gasstrom durch den Bereich der Wellenberge 
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tritt,- wahrend die .Fliissigkeit in den Talern gesammelt und 
durch kleine Locher nach unten austritt . Da der Gasstrom und 
die Flussigkeitsstromung auf im wesentlichen voneinander 
getrennten Wegen durch den Kolonnenboden geleitet werden, kann 
bei gleichem Fliissigkeit sdurchsatz eine hohere Gasstromrate 
erreicht werden. 

Diese bekannten Kolonnenboden haben den Nachteil, da£ sie nicht 
ohne erhebliche Kosten aus korrosionsbestandigen Materialien 
herstellbar sind. AuSerdem ist bei den bekannten Kolonnenboden 
eine Stiit zstriiktur fur die Gitter erf orderlich . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde , einen Kolonnen- 
boden anzugeben, der leicht und kostengunstig aus korrsions- 
bestandigen Material herstellbar ist, und mit dem eine hohe 
Gasstromrate erreichbar ist. 

Die Aufgabe wird mit einem Kolonnenboden gemaS den Merkmalen 
von Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen der 
Erfindung. sind in den abhangigen Anspruchen angegeben . 

GemaS den Merkmalen von Anspruch 1 umfaSt der Kolonnenboden 
einen Boden und Gasdurchtr ittslocher , die derart ausgebildet 
sind, daS ihre Of fnungen senkrecht oder schrag zu dem Kolonnen- 
boden verlaufen, wobei der Boden Locher aufweist, in denen 
Aufbauten angeordnet sind, die die Gasdurchtritt slocher 
aufweisen. Da die Gasdurchtrittslocher in den Aufbauten 
ausgebildet sind, besteht die Moglichkeit, den Boden des 
Kolonnenbodens eben auszubilden. Das hat den Vorteil, daS der 
Boden mit hochkorrosionsbestandigen Materialien beschichtet 
werden kann, wie z.B. Emaille und die in den weiteren 
Anspruchen ' angegebenen Kunststoffe. Es kann erf indungsgemaS 
moglich sein, daS auch in dem Boden selber weitere Gasdurch- 
trittslocher ausgebildet sind. Erf indungsgemaS miissen aber auch 
Gasdurchtrittslocher in den Aufbauten ausgebildet sein, um 
einen hinreichend groSen Gasdurchtrittsquerschnitt zu schaf fen. 
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Die Erf inching hat den Vorteil, daS der Boden des Kolonnenbodens 
aus Stahl mit einer korrosionsf esten Beschichtung ausgebildet 
werden kann und die konstruktiy aufwendigeren Aufbauten aus 
einem korrosionsf esten Kunststof f und/oder aus Glas ausgebildet 
werden konnen. Daher kann - aber mufi nicht - der Kolonnenboden 
ohne die bekannte Stiit zkonstrukion ausgebildet werden. 

GemaS einer Ausfuhrung der Erfindung weisen die Aufbauten 
Seitenwande auf, die im wesentlichen senkrecht zu dem Kolonnen- 
boden verlaufen, und die Gasdurchtritt slocher sind in den 
Seitenwanden ausgebildet . 

GemaS einer Ausfuhrung der Erfindung sind die Gasdurchtritts- 
locher als Langsschlitze ausgebildet und verlaufen vorzugsweise 
jeweils von einer Stelle oberhalb des Fliissigkeitsniveaus , das 
sich im Betrieb auf dem Kolonnenboden ausbilden soil, bis in 
den oberen Endbereich der Aufbauten. 

Erf indungsgemafe konnen die Seitenwande Aufbauten mit einem 
runden, kreisf ormigen, mehreckigen, rechteckigen oder quadrat i- 
schen Querschnitt bilden, der dem Querschnitt der Locher des 
Bodens entspricht, in denen die Aufbauten angeordnet. sind. 

GemaS einer Ausfuhrung der Erfindung weisen die Aufbauten eine 
Haube auf, um den Eintritt der Flussigkeit in die Aufbauten und 
damit eine Storung des entgegengesetzten Gasstroms zu verhin- 
dern . 

Im Bedarfsfall kann die Haube Schlitze aufweisen, um zusatz- 
liche Gasdurchtrit'tslocher bereit zustellen . 

Um einen hochkorrosionsf esten Kolonnenboden zur Verfugung zu 
stellen,. ist der Boden aus emailliertem Stahl, Stahl mit einer 
Beschichtung aus einem korrosionsbestandigen Kunststoff wie 
Polytetraf luoriethylen (PTFE) , Perf luoralkoxypolymeren (PFA) , 
Polyvinyl idenf luorid (PVDF) , Polyethylen (PE) oder ahnlichen 
Materialien, aus einer korrosinsbestandigen Sonderlegierung 
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oder Tantal oder wenigsten zu wesentlichen Teilen aus Kunst- 
stof f ausgebildet . 

Die Aufbauten sollten ebenfalls korrosionsf est ausgebildet 
sein. Dazu sind die Aufbauten aus Kunststoff, wie z.B. 
Polytetraf luorethylen (PTFE) , Perf luoralkoxypolymeren (PFA) , 
Polyvinyl idenf luorid (PVDF) oder Polyethylen (PE) oder aus Glas 
ausgebildet . 

Wenn der Kolonnenboden als Fliissigkeitsverteiler oder Fliissig- 
keitswiederverteiler eingesetzt werden soil, weist der Boden 
weitere Locher auf, in denen Verteilertassen angeordnet sind, 
wobei die weiteren Locher vorzugsweise einen kleineren Quer- 
schnitt als die Locher fur die Aufbauten aufweisen. 

Nach Bedarf konnen in die Bohrungen der Verteilertassen 
Verteilerrohrchen derart befestigt sein, vorzugsweise durch 
Verschraubung oder eine Steckverbindung, dafi eine zielge- 
richtete Fliissigkeitsverteilung auf die Packungen oder Fiill- 
korper der Kolonne gewahrleistbar ist . 

GemaS weiteren Ausf iihrungen kann in mindestens einem Loch der 
Aufbau derart tiefer angeordnet sein, daS dieser Aufbau als 
Ablaufrohr zu dem nachstt ief eren Kolonnenboden einsetzbar ist. 

Der erf indungsgemafee Kolonnenboden kann als Fliissigkeitsver- 
teiler, Fliissigkeitswiederverteiler , Fliissigkeitssammler , 
Auflageboden fur Fiillkorper und Packungen oder als Stoff- 
austauschboden verwendet werden. 

Wenn der Kolonnenboden als Auflageboden fur Fiillkorper und 
Packungen verwendet werden soli, weist er vorzugsweise kleine 
Locher fur den Fliissigkeitsdurchsatz auf, wobei die Fiillkorper 
und Packungen vorzugsweise in den Zwischenraumen zwischen den 
Aufbauten der Kolonne vorhanden sind und die Aufbauten somit 
in die Fiillkorper- bzw.' Packungsschicht hineinreichen . 
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Die Erfindung betrifft auch eine Kolonne mit mindestens einem 
erfindungsgemaSen Kolonnenboden . 



Die Kolonne kann eine mit Emaille ausgekleidete Kolonne, eine 
mit . Polytetraf luorethylen (PTFE) , Perf luoralkoxypolymeren 
(PFA) , Polyvinylidenf luorid (PVDF) , Polyethylen (PE) oder 
ahnlichen Kunststof f materialien ausgekleidete Kolonne, eine 
Glaskolonne oder eine Kolonne aus hochkorrosionsbestandigen 
Metallen wie Tantal und Sonderlegierungen sein. 

Ini folgenden wird die Erfindung anhand der in den Figuren 
gezeigten Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung naher beschrieben: 

Fig. 1 zeigt einen Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem 

erf indungsgemaSen Kolonnenboden entlang der Linie 
I- I von Fig. 2. 

Fig. 1A zeigt Details der Einsatze (Verteilertassen) fur die 
kleineren Locher aus dem Bereich Z von Fig. 1 in 
VergroSerung . 

Fig. 2 zeigt eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von 
Fig. 1 entlang der Linie II-II von Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt einen Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem 

erf indungsgemaSen Kolonnenboden entlang der Linie 
III- III von Fig. 4 . 

Fig. 4 zeigt eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von 

Fig. 3 entlang der Linie IV- IV von Fig. 3. 

Fig. 5 zeigt einen Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem 
erf indungsgemaSen Kolonnenboden entlang der Linie 
V-V von Fig . 6 . 

Fig. 6 zeigt eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von 
Fig. 5 entlang der Linie VI-VI von Fig. 5. 
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Fig. 7 zeigt einen Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem 
erf indungsgemaSen Kolonnenboden entlang der Linie 
VI I -VI I von Fig. 8. 

Fig. 8 zeigt eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von 
Fig. 7 entlang der Linie VI I I -VI I I von Fig. 7. 

Die Figuren 1 bis 2 zeigen einen erf indungsgemaSen Kolonnen- 
boden, der als Flussigkeitsverteiler und Fliissigkeitswieder- 
verteiler einsetzbar ist. Fig. 1 zeigt dabei einen Teilquer- 
schnitt einer Kolonne mit einem erf indungsgemaSen Flussigkeits- 
verteiler bzw. Flussigkeitswiederverteiler entlang der Linie 
I -I von Fig. 2. Der Kolonnenboden weist einen Boden 100 auf . 
Dieser ist in der Regel durch Einspannen mit Hilfe (nicht 
dargestellter) Flansche in der Kolonne montiert. Besteht der 
Boden 100 aus einem mit Emaille oder Kunststoff beschichteten 
Metall, so muss sich die Beschichtung nicht unbedingt bis zu 
den eingespannten Randern bzw. zu Randkanten erstrecken. In dem 
Boden sind groSere Locher zur Aufnahme der Aufbauten 110 und 
kleinere Locher zur Aufnahme von Verteilertassen 120 ausgebil- 
det . Die Aufbauten 110 bestehen im wesentlichen aus einem oben 
mit einer Haube 112 verschlossenen und unten offenen Zylinder 
in den oberhalb eines bestimmten Niveaus Langsschlit ze 
ausgebildet sind. Bei der dargestellten Ausfiihrung sind zwei 
Langsschlitze 111 in dem Aufbau ausgebildet, so daS das 
verbleibende Zylinderrohr 113 und die Haube 112 nur iiber zwei 
Stege miteinander verbunden sind. 

Der Aufbau 110 ist mit einer Schraubverbindung oder einer 
Steckverbindung in dem Boden 100 angebracht . Der Aufbau 110 
kann auch auf andere Weise an dem Boden befestigt werden. 

Ubersichtshalber sind in Fig. 1 die Aufbauten 110 und Ver- 
teilertassen 120 weggelassen worden, die nicht auf der Linie 
I- I von Fig. 1 liegen. 



Fig. 1A zeigt eine Verteilertasse aus dem Bereich Z von Fig. 



1 in VergroSerung . Oben in dem Kreis ist ein Querschnitt der 
Verteilertasse 120 dargestellt. Die Verteilertasse 120 weist 
einen oberen Rand 121, eine zylindrische Seitenwand 122, einen 
BodenabschluS 123 sowie im Boden sowie ggf . am Umfang Aus- 
trittsof f nungen 124 auf . Im unteren Teil von Fig. 1A ist eine 
Ansicht der Verteilertasse 120 von unten dargestellt, 

Fig. 2 zeigt eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von Fig. 1 
entlang der Linie II-II von Fig. 1. In dieser Ansicht erkennt 
man die Verteilung der Aufbauten 110 und der Verteilertassen 
120 besser. Man erkennt, dafi die Verteilertassen 120 nahezu 
gleichmafeig verteilt sind, urn eine moglichst homogene Ver- 
teilung der . Fliissigkeit iiber den Querschnitt zu schaffen. 

Bei der Ausfiihrung gemaS den Figuren 1 bis 2 werden Fliissigkeit 
und Gas auf dem Kolonnenboden getrennt gef iihrt . Das nach oben 
stromende Gas wird wenig umgelenkt und durch den Aufbau 
(Dampf /Gaskamin) nach oben geleitet . Dadurch wird der gas- 
seitige Druckverlust im Bereich des Verteilers auf das 
MindestmaE zuriickgef iihrt . 

Der Aufbau 110 ist derart gestaltet, daS die Dampf e/Gase 
seitlich oberhalb des Fliissigkeitsniveau austreten. Die 
Aufbauten 110 sind mit einer Haube 112 abgedeckt, um einen 
Eintritt der von der daruberliegenden Packung kommenden 
Fliissigkeit .zu verhindern. Der im Boden 100 eingesetzte Aufbau 
110 (Kamin) weist in seinem unteren Bereich 113 eine geschlos- 
sene Zylinderform auf, um ein Anstauen der Fliissigkeit auf dem 
Boden 100 zu ermoglichen. Die Verteilung der Fliissigkeit iiber 
den Kolonnenquerschnitt wird iiber die Verteilertassen 120 
gewahrleistet. Die Verteilertassen- 120 sind in den kleineren 
Lochern des Bodens 100 eingesetzt und im Auslaufteil mit 
Lochern 124 versehen. Die Lochzahl und die Lochdurchmesser wird 
der Fachmann derart dimensionieren, da£ ein Fliissigkeit sstau 
auf dem Boden 100 gewahrleistet wird, um eine gleichmaEige 
Verteilung iiber den Kolonnenquerschnitt zu erhalten. Bei 
geringer Fliissigkeitsbelastung von z.B. B < 2m 3 /m 2 h konnen die 
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Locher in den Verteilertassen 120 mit zusatzlichen Verteiler- 
rohrchen ausgestattet werden, urn eine bessere Verteilung auf 
die Packung oder Fullkorper zu erhalten. 

Es ist auch moglichr, Uberlauf tiillen mit seitlichen Schlitzen 
oder Locher oberhalb des Bodens statt der Verteilertassen 
vorzusehen. 

Bei den folgenden Ausfuhrungen wurden die Bezugszeichen der den 
Bauteilen des ersten Ausf iihrungsbespiels (Figuren 1 bis 2) 
entsprechenden Bauteile urn jeweils 100 hochgezahlt. 

Bei bestimmten Fahrweisen der Kolonne ist es erf orderlich, 
einen flussigen Seitenabzug der Kolonne zu entnehmen. Dazu wird 
ein Flussigkeitssammler eingesetzt . 

Die Figuren 3 und 4 zeigen einen erf indungsgemaSen Kolonnen- 
boden, der als Flussigkeitssammler einsetzbar ist. Fig. 3 zeigt 
einen Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem erf indungsgemaSen 
Flussigkeitssammler entlang der Linie III- III von Fig. 4, 
wahrend Fig. 4 eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von Fig. 3 
entlang der Linie IV- IV von Fig. 3 zeigt. 

Der Boden 2 00 des Kolonnenbodens weist nur Locher mit groSen 
Durchmesser auf, in denen die Aufbauten 210 aufgenommen werden. 
Locher mit kleineren Durchmesser sind nicht vorgesehen. 

Die Aufbauten 210 entsprechen den Aufbauten 110 des 
Ausf iihrungsbeispiels der Figuren 1 bis 2 . Die Hohe der 
geschlossenen Zylinderwand 213 richtet sich nach der Hohe des 
Stutzens 201 fur den Fliissigkeitsablauf aus der Kolonne. Sie 
ist derart gestaltet, daS eine Totalentnahme der Fliissigkeit 
vom Boden durchgefuhrt werden kann . 

Die geschlossene zylindrische Hohe eines • oder mehrerer (in 
Abhangigkeit von dem Kolonnendurchmesser ) Aufbauten 210A, die 
mit einem Ablaufrohr ausgestattet sind, ist etwas niedriger als 
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die Hohe der iibrigen Aufbauten, urn bei einer Teilentnahme der 
Fliissigkeit aus der Kolonne den Rest iiber das Ablaufrohr auf 
den nachsten Boden zu fiihren. 

Die Figuren 5 und 6 zeigen einen erf indungsgemaSen Kolonnen- 
boden, der als Auf lageboden einsetzbar ist. Fig. 5 zeigt einen 
Teilquerschnitt einer Kolonne mit einem erf indungsgemaSen 
Kolonnenboden entlang der Linie V-V von Fig. 6. Fig. 6 zeigt 
eine Querschnittsauf sicht der Kolonne von Fig. 5 entlang der 
Linie VI -VI von Fig. 5. 

Der Auflageboden gemaS den Figuren 5 und 6 entspricht im 
wesentlichen der Ausfuhrung gemaS den Figuren 1 bis 2. Die 
Aufbauten 310 entsprechen im wesentlichen den Aufbauten 110. 
Durch die Locher 320 kleineren Durchmessers wird die Fliissig- 
keit abgeleitet . Durch die Verwendung unterschiedlicher 
Lochdurchmesser ist es prinzipiell moglich, Gas und Fliissigkeit 
uberwiegend aneinander vorbei zu leiten. Durch Vorsehen von 
Verteilertassen oder Uberlauf tiillen in den kleinen Lochern, 
kann der Kolonnenboden auch als Wiederverteiler verwendet 
werden. Bei der dargestellten Ausfuhrung sind die Aufbauten 310 
iiber annahernd die gesamte zylindrische Hohe geschlitzt, urn 
einen hohen freien Querschnitt bezogen auf den f reien Kolonnen- 
querschnitt zu erhalten. Es kann ein Querschnitt von iiber 100% 
erhalten werden, iiblicherweise im Bereich von 80-130%, 
vorzugsweise von 110%. 

Die Haube 312 der Aufbauten 310 ist zur Erhohung des freien 
Querschnitts in Stromungsrichtung geschlitzt oder gelocht . Die 
Haube kann bei bestimmten Auf iihrungsf ormen jedoch auch ganz 
fehlen. Damit kann ein freier Querschnitt in Stromungsrichtung 
von 70 bis 97%, vorzugsweise 75 bis 95%, erhalten werden. Durch 
die erf indungsgemaiSe Gestaltung des Kolonnenbodens und die 
Trennung von Gas und Fliissigkeit auf dem Boden wird der 
gasseitige Druckverlust auf das Mindestmafe reduziert. 

Die Figuren 7 und 8 zeigen einen erf indungsgemaSen Kolonnen- 



- 10 - 

boden, der als Stof f austauschboden einsetzbar ist . Der in den 
Fig. 1 und 8 gezeigte Kolonnenboden kann dabei auch den Aufbau 
eines an sich bekannten gefluteten Glockenbodens aufweisen, 
wobei bei einem erf indungsgemafeen Boden jedoch der Boden 
und/oder die Aufbauten aus den genannten korrosionsbestandigen 
Materialien hergestellt sind. Fig. 7 zeigt einen Teilquerschnitt 
einer Kolonne mit einem Stof f austauschboden entlang der Linie 
VI I -VI I von Fig. 8. Der Fliissigkeitsablauf 410 befindet sich 
dabei auf einem hoheren Niveau als das obere Ende der glocken- 
artigen Aufbauten 420 mit schlitzartigen Gasdurchtrittsof f - 
nugnen 411 in ihren Seitenwanden . Fig. 8 zeigt eine Quer- 
schnittsauf sicht der Kolonne von Fig. 7 entlang der Linie VIII- 
VIII von Fig. 7. 

In den Lochern des Bodens mit kleinerem Durchmesser sind 
Glocken 420 eingesetzt,., die z.B. aus Kunststbff wie PTFE, PFA, 
PVDF oder PE und/oder aus Glas ausgebildet sind. Die Glocken 
420 sind seitlich geschlitzt und erlauben den Gasdurchtritt in 
die Fliissigkeitsschicht . Die Fliissigkeit wird quer iiber den 
Boden 400 geleitet und iiber Ablaufrohre 410 dem nachstt ief eren 
Boden zugef uhrt . Die Ablaufrohre 410 sind z.B. aus Kunststoff 
oder Glas ausgebildet und werden in Locher grofeeren Durch- 
messers eingesetzt . 

Durch die erf indungsgemaSe Gestaltung des Kolonnenbodens mit 
unterschiedlich wahlbaren Lochdurchmessern und Variationen der 
Aufbauten fur die Montage auf dem Boden aus Materialien wie 
PTFE, PFA, PVDF, PE oder Glas usw. kann die Erfindung in unter- 
schiedlichsten Anwendungen zum Betreiben von Kolonnen, 
vorzugsweise aus Stahl/Emaille , Stahl/ PTFE /PFA oder Glas oder 
hoch korrosionsbestandigen Metallen wie Tantal und Sonderlegie- 
rungen, auch bei sehr hoher Gas- und Flussigkeitsbeslastung, 
wie sie heute bei der Verwendung von Hochleistungsf iillkorpern 
und Packungen auftreten konnen, eingesetzt werden. 

Die erf indungsgemaEen Kolonnenboden haben den weiteren Vorteil, 
daS mit einem universell kombinierbaren korrosionsf esten 



Grundboden mit passenden Lochern fur die Aufnahme von unter- 
schiedlichen Aufbauten sowie ggf. kleineren Lochern fur den 
Fliissigkeitsablauf , in die Verteilertassen eingeset zt werden 
konnen, lediglich durch Auswahl der dem jeweiligen Verwen- 
dungszweck angepassten Aufbauten und Einsatze, z.B. Aufbauten 
der in der vorliegenden Anmeldung gezeigten Typen, und 
eventuell durch Anderung der Mittelbohrung sowie- ggf . auch Ver- 
schliefeen der kleinen Bohrungen nach dem Baukastenprinzip die 
verschiedensten Varianten von korrosionsf esten Kolonnenboden 
fur ganz verschiedene Anwendungszwecke hergestellt werden 
konnen. Das senkt die Kosten fur die Herstellung und Wartung 
erheblich. 

Es liegt ferner im Bereich der vorliegenden Erfindung, 
Aufbauten zur Nachriistung erf indungsgemaEer Boden oder ggf. 
passender herkommlicher Boden, oder zur Umriistung existierender 
Boden fur einen anderen Zweck, gesondert anzubieten und zu 
vertreiben, so daS die Erfindung auch die Herstellung, das 
Anbieten und den Vertrieb von erf indungsgemaS angepassten 
einzelnen Aufbauten, z.B. von solchen aus Kunststoff und Glas, 
zur Herstellung erf indungsgemaEer Boden durch den Endverwender 
erf aSt . 



Patentanspriiche 



Kolonnenboden mit einem Boden (100; 200; 300; 400) und 
Gasdurchtrittslochern (111; 211; 311; 411), die derart 
ausgebildet sind, daS ihre Of fnungen senkrecht oder schrag 
zu dem Kolonnenboden verlaufen, dadurch . gekennzeichnet , 
daS der Boden (100; 200; 300; 400) Locher zur Aufnahme von 
passenden und dem jeweiligen Verwendungszweck des Bodens 
angepaSten Aufbauten (110; 210, 210A; 310, 310A; 420) 
aufweist und wenigstens ein Teil der Gasdurchtrittslocher 
(111; 211; 311; 411) in den Aufbauten (110; 210, 210A; 
310, 310A; 420) angeordnet ist, wobei der Boden (100; 200; 
300; 400) und die Aufbauten (110; 210, 210A; 310, 310A; 
420) aus gleichen oder unterschiedlichen korrosionsf esten 
Material ien oder Material ienkombinationen hergestellt 
sind . 

Kolonnenboden nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Aufbauten (110; 210, 210A; 310, 310A; 420) Seitenwande 

(113; 213; 313) aufweisen, die im wesentlichen senkrecht 
zu dem Kolonnenboden verlaufen, und daS die Gasdurch- 
trittslocher (111; 211; 311; 411) in den Seitenwanden 

(113; 213; 313) der Aufbauten (110; 210, 210A; 310, 310A; 
420) ausgebildet sind. 

Kolonnenboden nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Gasdurchtrittslocher (111; 211; 311) als Langsschlitze 
ausgebildet sind und vorzugsweise jeweils von einer Stelle 
oberhalb des Flussigkeitsniveaus , das sich im Betrieb auf 
dem Kolonnenboden ausbilden soli, bis vorzugsweise in den 
oberen Endbereich des Aufbaus verlaufen. 

Kolonnenboden nach einem der Anspruche 2 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Seitenwande (113; 213;. 313) einen 
runden, einen kreisf ormigen, einen eckigen, einen recht- 
eckigen oder einen quadrat ischen Auf bauquerschnitt bilden, 
der dem Querschnitt der Locher des Bodens (100; 200; 300; 
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400) entspricht, in denen die Aufbauten (110; 210, 210A; 
310', 310A; 420) angeordnet sind. 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Aufbauten eine Haube (112; 
212; 312) aufweisen, um den Eintritt der Fliissigkeit in 
die Aufbauten zu verhindern. 

Kolonnenboden nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Haube (312) Schlitze (315) aufweist, um zusatzliche 
Gasdurchtrittslocher (315 ) bereit zustellen . 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi der Boden (100; 200; 300; 400) 
aus Stahl mit einer Emaille-Beschichtung, Stahl mit einer 
Beschichtung aus einem korrosionsbestandigen Kunststoff, 
z.B. Polytetraf luorethylen (PTFE) , Perf luoralkoxypolymeren 
(PFA) , Polyvinylidenf luorid (PVDF) , Polyethylen (PE) , aus 
korrosionsf esten Sonderlegierungen oder Tantal oder aus 
einem Kunststoff ausgebildet ist . 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, da£> die Aufbauten aus Kunststoff, 
wie z.B. Polytetraf luorethylen (PTFE), Polyvinyliden- 
f luorid (PVDF) , Perf luoralkoxypolymeren (PFA) oder 
Polyethylen (PE) , oder aus Glas, aus korrosionsf esten 
Sonderlegierungen oder Tantal ausgebildet sind. 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, da£ der Boden (100) weitere Locher 
aufweist, in denen Verteilertassen (120) angeordnet sind, 
wobei vorzugsweise die weiteren Locher einen kleineren 
Querschnitt als die Locher fiir die Aufbauten aufweisen. 

Kolonnenboden nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daS 
in die Bohrungen der Verteilertassen (120) Verteiler- 
rohrchen derart befestigt sind, vorzugsweise durch 
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Verschraubung oder eine Steckverbindung, daS eine zielge- 
richtete Fliissigkeitsverteilung auf die Packungen oder 
Fullkorper der Kolonne gewahrleistbar ist . 

Kblonnenboden nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi in mindestens einem Loch der Aufbau 
(210A; 410) derart tiefer angeordnet ist, da£ dieser 
Aufbau als Ablaufrohr zu den nachsten tieferen Kolonnenbo- 
den einsetzbar ist. 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, date der Kolonnenboden als Fliissig- 
keitsverteiler , Fliissigkeitswiederverteiler , Fliissigkeits- 
sammler, Auflageboden fur Fullkorper und Packungen oder 
als Stof f austauschboden verwendbar ist. 

Kolonnenboden nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Kolonnenboden als Auflage- 
boden fur Fiillkorper und Packungen verwendbar ist und 
kleine Locher fur den Fliissigkeitsdurchsat z aufweist, 
wobei vorzugsweise zwischen den Aufbauten die Fiillkorper 
und Packungen der Kolonne eingebettet sind. 

Aufbauten mit den Merkmalen der Aufbauten der Anspriiche 
1 bis 6 und 8 zur Nachriistung und/oder Umriistung von 
vorhandenen Boden unter Herstellung von Kolonnenboden nach 
einem der Anspriiche 1 bis 13 . 

Kolonne mit mindestens einem Kolonnenboden nach einem der 
Anspriiche 1 bis 13 . 

Kolonne nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Kolonne eine mit Emaille ausgekleidete Kolonne, eine mit 
korrosionsbestandigen Kunststoffen wie Polytetraf luorethy- 
len (PTFE) , Perf luoralkoxypolymeren (PFA) , Polyvinyliden- 
fluorid (PVDF) , Polyethylen (PE) oder ahnlichen Kunst- 
stof f materialien ausgekleidete Kolonne, eine Glaskolonne 
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oder eine Kolonne aus hochkorrosionsbestandigen Metallen 
wie Tantal und Sonderlegierungen ist . 



Zusammenf as sung 



Ko 1 onnenboden 



Kolonnenboden mit einem Boden (100) und Gasdurchtrittslochern 
(111) , die derart ausgebildet sind, daS ihre Offnungen 
senkrecht oder schrag zu dem Kolonnenboden verlaufen, wobei der 
Boden (100) ein mult if unkt ioneller Boden mit Lochern zur 
Aufnahme von passenden und fur den jeweiligen Verwendungszweck 
des Bodens auswahlbaren Aufbauten (110) ist und wenigstens ein 
Teil der Gasdurchtrittslocher (111) in den Wanden (113) der 
Aufbauten (110) angeordnet ist, wobei der Boden (10 0) und die 
Aufbauten (110) aus gleichen oder unterschiedlichen korro- 
sionsfesten Materialien oder Material ienkombinationen herge- 
stellt sind. Der Boden (100) weist vorzugsweise auSerdem auch 
noch kleinere Locher fur den Fliissigkeitsablauf auf, in die 
Verteilertassen (120) eingesetzt werden. Sie konnen fur 
bestimmte Anwendungen auch verschlossen werden. 
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